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B. Nguyén tdc bdo tri co ban:

1. Sau méi 1&n s dung, duing khan kho lau di hoi nudce trén sén phdm dé gid san
phdm sang dep

2. Lau chi s&n phdm hang ngdy béing chdt tdy rlia théng thudng va khan mém.
Khong dudc st dung chdt 18y riia ¢d chiia aceton vé amoniac. Trong trudng
hap phong t&m bi 8, chd nhe bdng khan mém udt

3. VUi 1dng khong lam trdy xudc bé mat bdng vat cdng hodc sdt. Néu bj tray
xudc thi danh bong bang gidy nham 15004 kém theo mét it kem ddanh rang

4. Nhing b6 phdn ma vang hodc ma chrome khéng nén ddnh bdéng thudng
xuy&n (frénh ti€p xdc truc ti€p véi dung mdi hiu co)

5. Sau méi I&n st dung xong, x& hét nudc trong may xéng hoi dé kéo dai tudi tho
cla mday

6. Trong trudng hop nudc chdy khdng déu, thdo ndp che bén trén va gé bd tap
chdt chdng han nhu téc, chdt bdn, sau dé gén né Iai.

7. Kiém tra dudng day dién, cong téc, cdu chi thudng xuyén xem cé bi hu hai do
chudt, kién hay con fring

8. Kiém tra 6ng nudc thudng xuyén

9. Khuyén khich lam sach 18p gi frén may hoi nudc sau khi st dung nhiéu 1&n

10. D& san phdm bén hon, khodng céch gilia nhing 1an t&t ma phai trén 30 gidy
11. Néu khong st dung san phdm trong thdi gian ddi, nén dé san phdm & noi
théng thodng, khéng cé khi an man, t&t nudc va ngudn dién

12. Khi thay thé day dién, nén mua 3 nhd phan phdi va dugce thay bdi ky thudt
vién chuyén nghiép

Ldp dat dién thogi, phich cdm, nuéc cép néng lanh theo nhu so dé bén duéi:
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Huéng dan Idp dat phong tdm xéng hoi

Vui ldng doc ky hudng dén trudce khi Idp dat
1) Dung cu:
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A. Thudc thay

B. Tua-vit

C. Khéa luc giadc M4

D. C&-1é M12 & M24

E. BUa

F. SUng bdn silicon

G. Silicon

H. Khoan mai M3.6 va M8

2) Chuan bi Iap dat:

A. Kiém tra tét cd cdac phuy kién
B. Xac dinh vj 11118 x&

C. Xac dinh vi i 6ng cdp nudc ndng lanh frén tudng

D. Chon chéng giat phi hap theo chiéu dai day cdp (16A>2.5m2)

X&c dinh vi tif ngudn dién

Can mach dién dac biét, va tiép ddt logi A (GFCI) hodic chdng gidt (ELCB). Kiém
tra chéng giat trudc khi 1&p dat, khi nhdn nat kiém tra, chéng gidt phdi ngdt
ngudn dién. N&u khdong ngdt cd nghia chdng gidt khéng hoat déng, khi dd
khong nén st dung san phdm dé trénh bi dién gidt. Vui 1dng thdo phich cdm va
goi hé trg ky thudt,

Bién phap phéng ngifa an todn va bdo dudng

A. Bién phap phéng ngifa an todn:

1. Bidu chinh va 1&p dat sédn phdm bdi tho dién hodc ky thudt vién chuyén
nghiép cla nhda phan phai

2. Thiét bj k&t n&i dién phdi pht hdp véi tiéu chudn an todin, s&n phdm phai dugc
k&t n6i ELCB dé phong rd dién

3. Bé tranh bi bdng, hay tranh xa 16 xéng hai va ndi hoi

4. Khong st dung van khéa gitta 8ng hai var 16 xdng hoi

5. Khi I8p dat, khéng dudc théo rdi day dién, CPU didu khién hodc bang diéu
khién. Trong trudng hdp nhing bd phan ndy bi xam pham, céng ty ching t6i
khong chiu trédch nhiém vé sy ¢ hay rd dién cé thé xdy ra

dung ron

DPau ra clia ndi hoi

N&i hoi
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Nudc thodat

4) Kiém tra lgi sau khi 1dp dat

A. Déng md clia vai 1dn dé xem clia déng md cé ém khdng, v chic naing i
tinh c& hoat déng t&t khong

B. M3 diién theo hudng mui tén va van hanh bdng diéu khién, kiém tra tét cd
chuic ndng trén bdng diéu khién

Kiém tra cac méi ndi 6ng ddy dé chdc chdn khéng bi ff nudc

5) Chu y: A

1. Khéng dat & nhiét do cao hodic dat vat nang 1én trén phong t8m, cé thé
l&dm hu hai dén phong tdm xéng hai

2. Khéng dudc ding hay ngdi 1én trén dé khi l&p dat

3. Khi gdn vé&i 8ng nudc ndng lanh, d&m bdo nat dude gdn chdc chén dé
frénh trudng hap bj bung khi ép Iyc nudc cao

4. CAn than khi I&p dat, kinh v& khung nhom cé thé 1am bj thuong



Huéng dan Iap dat sén phdm M8886

Tiép theo didu chinh 8¢ dé chinh 6 cao chan phdng t&m
Ngudn dién chudn: AC 220V/3kW/13.5A

3) Chuan bi lap dat

A. Ldp bd x& vao dé phong tam, diing bia carton hodc vat liéu khdc che 16 x&
dé khong bi nghet 16 x& khi ldp dat. Bat bdn t&m vao vi tri 1dp dat, can béng bdn
t&m bdng thudc thly. Bé didu chinh bdn t&m, didu chinh 8¢ dudi chan bdn t&m
(Xem hinh A)

B. L&p dat bang didu khién, céng téc 1én bdng guong 3 gita, sau dd 1&p bang
guong lén trén bén tdm mat déi dién. Gan chdt vao bdn tam bang &c vit theo
kem.

C. L&p guong cdanh tréi va canh phdi, sau doé I&p clia phdng tam theo ting
budc nhu trong hinh ( xem hinh D.E.F.G.H)

Thudc thly P& phong tdm

&n pham M8886 4
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